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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Dosiervorrichtung fur 
Flussigkeiten fur Infusions- oder Transf usionsgerate 
mit einer durch ein Gehause hindurchgehenden flexi- 
bien Flussigkeitsleitung, die im tnnern des Gehauses 
ein Schlauchstuck aus hochetastischem elastome- 
rem Material enthalt, und mit einem am Gehause ab- 
gestutzten Druckelement zum Zusammendrucken 
des Schlauchstuckes. 

Bei der Durchf Ghrung von Inf usionen oder Transf u- 
sionen wird ublicherweise ein die Infusions- oder 
Transfusionsflussigkeit enthaltender Behalter mit 
nach unten weisender Off nung und angeschlossener 
Flussigkeitsleitung so hoch aufgehangt, dass der 
Flussigkeitsdruck in der Leitung hoher ist als der Ve- 
nendruck des Patienten. Die Flussigkeit wird zu- 
nachst einem Zwischenbehalter in der Flussigkeits- 
leitung zugefuhrt und gelangt von dort zum Patien- 
ten. Aufgrund der unterschiedlichen Randbedingun- 
gen, z.B. des Venendruckes des Patienten, der 
Viskositat der Flussigkeit, und der unterschiedlichen 
Fullhohe des FlussigkeitsbehaKers sowie aufgrund 
therapeutisch notwendiger bestimmter Dosierungen 
der Flussigkeit, ist es erforderlich, die Durchfluss- 
menge der Flussigkeit exakt zu regeln. 

Bei einer bekannten Dosiervorrichtung fur Flussig- 
keiten bei intravenosen Inf usionen (DE-A-2 340 61 1 ) 
weist eine Flussigkeitsleitung einen Leitungsab- 
schnitt aus elastischem Material auf , der mit einem 
an einem Gehause abgestutzten Druckelement zu- 
sammengedruckt werden kann. Dabei ist das elasti- 
sche Schlauchelement durch eine Offnung des Ge- 
hauses gefuhrt, die grosser als der Querschnitt des 
Schlauchstuckes ist. Die innere Offnung des 
Schlauchstuckes ist nicht kreisformigen Quer- 
schnitts, sondern weist mehrere radial gleichmassig 
verteilte und axial verlaufende V-formige Rillen auf. 
Ein derartiges Schlauchstuck kann folglich selbst im 
restlos zusammengedruckten Zustand den Durch- 
fluss nicht vollstandig unterbinden. Ferner ist eine 
Verschiebung innerhalb des Gehauses des Druckele- 
mentes moglich, da das Schlauchstuck nicht am Ge- 
hause arretiert werden kann. 

Bekannt sind Dosiervorrichtungen der eingangs 
genannten Art mit einer durch ein Gehause hindurch- 
gehenden Flussigkeitsleitung und einem Klemmele- 
ment, das aus einer in dem Gehause gefuhrten und 
auf den Schlauchquerschnitt druckenden Rolle be- 
steht (DE-A-2 637 495). Die Dosiermenge, die ubli- 
cherweise als die Anzahl der in den Zwischenbehal- 
ter pro Zeiteinheit fallenden Flussigkeitstropfen er- 
mittelt wird, lasst sich mit derartigen Vorrichtungen 
nicht uber einen langeren Zeitraum konstant halten, 
da sich die ublicherweise verwendeten PVC-Schlau- 
che infolge ihrer Neigung zum Kriechen (Kaltfliess- 
vermdgen) verformen konnen. Insbesondere treten 
Probleme auf, wenn die Dosiermenge wieder erhoht 
werden soil und die Flussigkeitsleitung zuvor langere 
Zeit zusammengedruckt war, da das zahelastische 
und nicht hysteresefreie Relaxationsverhalten der 
Kunststoffleitung eine schnelte Ruckkehr in den ur- 
sprunglichen Leitungsquerschnitt verhindert. Daher 
kann bei derartigen Dosiervorrichtungen oft selbst 


bei stand'iger Regulierung eine konstante Dosierung 
nicht erreicht werden. 

Bekannt ist ferner eine Dosiervorrichtung mit ei- 
nem Gehause und einem in dem Gehause vorgese- 
henen im wesentlichen zylindrischen Ventilraum, 
zwei von dem Gehause bzw. dem Ventilraum radial 
nach entgegengesetzten Richtungen abstehenden, 
jeweils einen Kanal aufweisenden Anschlussstut- 
zen, und einem mit einem Handgriff drehbaren KG- 
ken, das in dem Ventilraum abdichtend eingesetzt 
ist. In der Mantelflache des Kukens ist ein Durchlass 
vorgesehen, der in Abhangigkeit von der Drehstel- 
lung des Kukens unterschiedlich grosse Durchfluss- 
querschnitte zwischen den Anschlussstutzen frei- 
gibt (DE-A-2 735 955). Bei derartigen Dosiervor- 
richtungen muss ein hoher konstruktiver Auf wand 
betrieben werden, urn eine sichere Abdichtung der 
Dosiervorrichtung gegen Lufteintritt zu gewahrlei- 
sten. 

Der Erfindung liegt die Auf gabe zugrunde, eine Do- 
siervorrichtung der eingangs genannten Art zu 
schaffen, die eine exakte, zeitkonstante und repro- 
duzierbar einstellbare Dosierung von Flussigkeiten 
auch bei einem Schlauchstuck mit kreisf ormigem In- 
nenquerschnitt sowie ein Zuspritzen von Injektions- 
flussigkeiten erlaubt. 

Zur Losung dieser Aufgabe ist erfindungsgemass 
vorgesehen, dass das Schlauchstuck auf einem Teil 
seiner Lange eine Verdickung auf weist, dass das Ge- 
hause an der Verdickung des Schlauchstuckes ge- 
gen Langsverschiebung gesichert ist und dass das 
Druckelement ausserhalb des Bereiches der Ver- 
dickung an dem Schlauchstuck angreift. 

Die Flussigkeitsleitung kann in der bisherigen Wei- 
se aus geeignetem Kunststoff hergestellt sein. Sie 
enthalt an einer geeigneten Stelle ein elastomeres 
Schlauchstuck, das von einem Gehause umgeben ist 
und das gemeinsam mit diesem Gehause, einem 
Druckelement und einer Stellvorrichtung die Dosier- 
vorrichtung bildet. Das Schlauchstuck weist eine ho- 
he Elastizitat und Ruckstellkraft auf, so dass die 
Querschnittsflache des Schlauchstuckes immer be- 
strebt ist, ihren entspannten Ursprungszustand zu 
erreichen, soweit es das Regelelement der Dosier- 
vorrichtung, hierein Druckelement, zulasst. Eine An- 
derung der Position des Druckelementes bewirkt ei- 
ne sofortige Anderung des Durchflussquerschnittes 
des Schlauchstuckes, auch wenn das Druckelement 
zuruckgestellt wurde. Auf diese Weise wird eine sehr 
hohe Dosiergenauigkeit erreicht, die eine weitge- 
hend zeitkonstante Tropf geschwindigkeit der Flus- 
sigkeit erlaubt, und die reproduzierbar eingestellt 
werden kann. Die erf indungsgemasse Dosiervorrich- 
tung garantiert — bei intravenosen Infusions- und 
Transfusionsgeraten ein wesentlicher Sicherheits- 
aspekt — in hohem Masse eine Dichtigkeit gegen 
Lufteintritt, weil die durchf lussregelnde Vorrich- 
tung, hier das Schlauchstuck, aus einem Stuck be- 
steht. Die Dosiervorrichtung lasst sich kostengun- 
stig herstellen. Das Gehause wird in einstuckiger Fer- 
tigung als Spritzgussteil produziert. Das Gehause 
und die Stellvorrichtung sowie das Druckelement 
brauchen nicht sterilisiert zu werden, weil nur das 
Schlauchstuck mit der Infusions- oder Transfusions- 
flussigkeit in Beruhrung kommt, wodurch die Kosten 
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der Sterilisation der Dosiervorrichtung und die Ge- 
fahren einer mangefhaften Sterilisation vermieden 
werden. 

Auf grund der Form des Schlauchstuckes ist die Po- 
sition des Gehauses exakt fixiert. Ein wesentlicher i 
Vorteil ist, dass das Schlauchstuck als Zuspritzteil 
bekannt und handelsublich ist und daher keine spe- 
ziellen Teile notwendig sind. In der erfindungsge- 
massen Dosiervorrichtung kann das Schlauchstuck 
ebenfalls zum Zuspritzen zusatzlicher Medikamente f, 
oder Flussigkeiten mit einer Spritze verwendet wer- 
den. Dadurch, dass das Schlauchstuck aus einem 
hochelastischen elastomeren Material besteht, ist 
die Dichtigkeit der Dosiervorrichtung auch nach dem 
Einstechen und Herausziehen der Nadelkanule ge- u 
wahrleistet. Die Verdickung des Schlauchstuckes er- 
mdglicht einen grosseren Spielraum im Hohlraum 
des Schlauchstuckes hinsichtlich der Einstichtiefe 
der Nadelkanule und erhoht damit die Sicherheit der 
Vorrichtung. 2 < 

Das Schlauchstuck ist folglich von doppettem Nut- 
zen, indem es einerseits die Moglichkeit bietet, Medi- 
kamente oder Flussigkeiten zuzuspritzen und indem 
es andererseits in Verbindung mit dem Druckelement 
die Durchflussmenge der Infusions- bzw. Transfu- 21 
sionsflussigkeit dosiert. Fur diese Aufgaben werden 
sonst zwei Schlauchabschnitte benotigt. 

Ein bevorzugtes Ausfuhrungsbeispiel der Erfin- 
dung ist dadurch gekennzeichnet, dass das Druck- 
element quer zur Langsrichtung des Schlauchstuk- 3c 
kes gefuhrt ist und dass die gegen das Schlauch- 
stuck druckende Vorderserte des Druckelementes 
zur Bewegungsrichtung des Druckelementes 
schraggestellt ist. Eine derartige asymmetrische 
Verformung des Schlauchstuckes hat den Vorteil, 35 
das Schlauchstuck sukzessive von einer Seite her zu 
klemmen, wodurch verhindert wird, dass das 
Schlauchstuck in einer anderen Querschnittsform, 
z. B. in Form einer Acht, trotz der Elastizitat seine Ver- 
formung beibehatt oder sprunghaft seine Quer- 40 
schnittsform andert. Dies gewahrleistet eine beson- 
ders exakte, reproduzierbar einstellbare Dosierung. 

Eine vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung ist 
dadurch gekennzeichnet, dass das Gehause einen 
zum Schlauchstuck f uhrenden Einstichkanal fur eine 45 
Nadelkanule aufweist. Auf diese Weise wird die Na- 
delkanule einer bestimmten Stelle des Schlauchstuk- 
kes zugefuhrt. 

Eine bevorzugte Ausfuhrungsform der Erfindung 
ist dadurch gekennzeichnet, dass der Einstichkanal so 
unter einem spitzen Winkel zur Langsachse des 
Schlauchstuckes verlauft. Dies hat den Vorteil, dass 
aufgrund der Fuhrung der Nadelkanule der gtinstig- 
ste Einstich winkel eingehalten wird. Dadurch wird 
die Sicherheit beim Zuspritzen erhoht, da ein maxi- 55 
maler freier Weg fur die Nadelspitze im Schlauch- 
stuck erzielt wird. Dies ist wichtig, wenn in Notf alien 
besonders schnell zugespritzt werden muss, da die 
Nadelspitze leichter und sicherer im Schlauchquer- 
schnitt positioniert und nicht durch ein zu tiefes Ein- eo 
stechen auch noch die weitere Schlauch wand perf o- 
riert werden kann, wodurch die Zuspritzflussigkeit 
nicht in den Blutkreislauf gelangen wiirde. 

Bei einer vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung 
ist vorgesehen, dass das Druckelement uber eine es 


manuell verstellbare selbsthemmende Stelivorrich- 
tung bewegbar ist. Die Stell vorrichtung kann bevor- 
zugt aus einer im Gehause gelagerten Gewindespin- 
del bestehen. Mit einer Gewindespindel ist je nach 
Gewindesteigung eine besonders genaue und repro- 
duzierbare Dosierung rndglich. 

Die Stellvorrichtung kann auch ein abnehmbares 
Griffteil haben. Dies erhoht wesentlich die Sicherheit 
gegen unerlaubtes Verstellen der Dosiervorrichtung, 
da sie bei abgenommenem Griffteil nicht verstellt 
werden kann. 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfin- 
dung sind den Anspruchen 4, 8 und 9 zu entnehmen. 

Im folgenden werden unter Bezugnahme auf die 
Zeichnungen Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung 
naher erlautert. 

Es zeigen: 

Fig. 1 einen Langsschnitt durch eine Dosiervorrich- 
tung, mit einer Gewindespindel als Stellvorrichtung, 
Fig. 2 eine Draufsicht auf diese Dosiervorrichtung, 
Fig. 3 einen Schnitt entlang der Linie Ill-Ill in Fig. 1 , 
Fig. 4 eine perspektivische Explosionsdarstellung 
der Dosiervorrichtung gemass Fig. 1 mit auseinan- 
dergeklappten Gehausehalften, 

Fig. 5 einen Langsschnitt durch eine Dosiervorrich- 
tung mit einem Exzenter als Stellvorrichtung, 

Fig. 6 eine Draufsicht der Dosiervorrichtung ge- 
mass Fig. 5, 

Fig. 7 einen Schnitt entlang der Linie VII-VII in 
Fig. 5, 

Fig. 8 eine perspektivische Explosionsdarstellung 
der Dosiervorrichtung gemass Fig. 5 mit auseinan- 
dergeklappten Gehausehalften und 

Fig. 9 eine perspektivische Darstellung einer Do- 
siervorrichtung mit einem Hebel als Stellvorrichtung 
mit auseinandergeklappten Gehausehalften. 

Die in den Figuren 1 bis 9 gezeigten Ausfuhrungs- 
beispiele einer Dosiervorrichtung 1 sind in einer Infu- 
sions- oderTransfusionseinrichtung angeordnet. Die 
Dosiervorrichtung 1 in der Flussigkeitsleitung 2 be- 
findet sich folglich zwischen einem Infusionsbehal- 
ter und einem Patienten. Sie weist ein Gehause 3 zur 
Aufnahme einer Stellvorrichtung 4, eines Druckele- 
mentes 5 und eines in die Flussigkeitsleitung 2 einge- 
fugten Schlauchstuckes 6 auf. 

Das Schlauchstuck 6 ist ein handelsublicher Zu- 
spritzteil aus einem hochelastischen Elastomer, das 
ublicherweise in einer PVC-Flussigkeitsleitung 2 zwi- 
schengeschaltet wird, urn die Moglichkeit zu bieten, 
z.B. Medikamente bei einer Infusion oder Transfu- 
sion zuzusspritzen. Zum Anschluss an die herkomm- 
liche PVC-Flussigkeitsleitung 2 uberlappt das elasti- 
sche Schlauchstuck 6 mit seinen beiden Enden 63, 
64 jeweils die Enden der Flussigkeitsleitung 2 luft- 
dicht. 

Es konnen auch Verbindungsstutzen eingesetzt 
werden, wie sie schon an den herkommlichen Infu- 
sionsgeraten verwendet werden. Das Schlauch- 
stuck 6 weist in seinem mittleren Teil eine Verdik- 
kung 65 auf, die an ihren beiden Enden jeweils in 
Form einer Ringschulter 61, 62 auf einen zylindri- 
schen Schlauchabschnitt 63, 64 reduziert ist, der et- 
was grosser ist afs der Querschnitt der Flussigkeits- 
leitung 2. Diese Verdickung 65 fixiert die Lage der 
gesamten Dosiervorrichtung 1 an einer bestimmten 
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Stelle in der Ftussigkeitsleitung 2. Sie ermoglicht 
auch eine Verstarkung der Wandstarke. Dies ist von 
Bedeutung, wenn das Schlauchstuck 6 in der Dosier- 
vorrichtung 1 ebenfalls zum Zusprftzen verwendet 
werden soli. Andererseits schafft die Verdickung 65 
einen moglichst langen freien Weg im Hohlraum 60 
des Schlauchstuckes 6 fur den Einstich einer (nicht 
dargestellten) Nadelkanule. Das hochelastische Ma- 
terial des Schlauchstuckes 6 gewahrleistet, dass 
sich das Einstichloch nach Durchstechen der Wand * 
des Schlauchstuckes 6 mit einer Nadelkanule und 
nach Herausziehen dieser Nadelkanule sof ort wieder 
schliesst. 

Das Gehause 3 bildet im geschlossenen Zustand 
eine Kammer 7, in der das Schlauchstuck 6 eingefugt 
ist. Die Kammer 7 ist der Aussenkontur des 
Schlauchstuckes 6 im wesentlichen angepasst und 
weist im Bereich des dunnen zylindrischen Schlauch- 
abschnittes 63 einen Stutzen 71 und im Bereich des 
dunnen zylindrischen Schlauchabschnittes 64 ei- 
nen Kanal 72 auf. Die Ringschultern 61, 62 des 
Schlauchstuckes 6 grenzen jeweils an eine Wand der 
Kammer 7, so dass die Lage des Schlauchstuckes 6 
dadurch f estgelegt ist. Durch das Gehause 3 verlauft 
in einem spitzen Winkel relativ zur Langsachse des 
Gehauses ein Einstichkanal 8 zur Fuhrung einer Na- 
delkanule bis zur Kammer 7. Dieser Einstichkanal 8 
mundet unmittelbar vor der Rtngschulter 61 des 
Schlauchstuckes 6, die durch die stuf enf ormige Ver- 
dickung 65 des Schlauchstuckes 6 gebildet wird. 

Die Ausfuhrungsbeispiele der Dosiervorrichtung 1 
der Fig. 1 bis 8 verwenden als Druckelement einen 
quaderformigen Dosierkeil 5, der an seinen breiten 
Serten in einer geradlinigen und rechtwinklig zum 
Schlauchstuck verlaufenden Fuhrungsbahn 32 auf 
den zylindrischen Schlauchabschnitt 64 kurz vor der 
Ringschulter 61 des Schlauchstuckes 6 druckt. Die 
Stirnflache 51 des Dosierkeils 5 druckt den 
Schlauchabschnitt 64 in Richtung auf die ebene Bo- 
denflache des Kanals 72. Sie verlauft in der Quer- 
schnittsebene des Schlauchstuckes 6 schrag zu die- 
ser Bodenflache. Auf diese Weise wird der Schlauch- 
abschnitt 64 bei Zustellen des Dosierkeils 5 von der 
einen Seite zunehmend geklemmt. 

Der Dosierkeil 5 wird von einer Stellvorrichtung 4 
betatigt, wo bei die Ruckstellung aufgrund der elasti- 
schen RGckstellkraft des Schlauchstuckes 6 erfolgt. 
Die Stellvorrichtung 5 kann beispielsweise, wie in 
den Fig. 1 bis 4 dargestellt, eine Gewindespindel 40 
sein, die sich in einem Gewinde 33 des Gehauses 30 
befindet und von einem Stellrad 41 betatigt wird. Bei 
Zustellung der Gewindespindel 40 druckt diese auf 
den Dosierkeil 5, der seinerserts auf den Schlauchab- 
schnitt 64 druckt. Das Stellrad 41 greift z.B. mit ei- 
nem Sechskant 42 in eine entsprechende Ausspa- 
rung 43 im Inneren der Gewindespindel 40. Diese 
f ormschlussige Verbindung ist losbar und ermoglicht 
daher ein Abnehmen des Stellrades 41 , um z.B. einer 
unertaubten Verstellungder Dosiervorrichtung 1 vor- 
zubeugen. Ein mit dem Sechskant 42 koaxial vom 
Stellrad 41 abstehender Hohlzylinder 44, der sich in 
eine entsprechende hohlzylindrische Aussparung 34 
des Gehauseteils 3a einfugt, dient zur Fuhrung des 
Stellrades 41 und verhindert ein Abbrechen des 
Sechskants 42 durch Verkanten. 


Bei den Ausf uhrungsbeispielen der Rg. 5 bis 8 be- 
steht die Stellvorrichtung 4 aus einem Exzenter 45, 
der auf einer Exzenterwelle 46 befestigt ist. Die Ex- 
zenterwelle 46 wird einerseits von der Lagerung 35 

5 im Gehause 3a gehalten, andererseits von einem 
Schlusselteil 48 des Stellrades 47 aufgenommen, 
das seinerseits mit dem Schlusselteil 48 im Gehause 
36 gelagert ist. Die Exzenterwelle 46 ist formschlus- 
sig und losbar mit dem Stellrad 47 verbunden und in 

io ihrem vom Schlusselteil 48 des Stellrades 47 um- 
f assten Teil 49 z.B. als Vierkant oder Sechskant aus- 
gebildet. Bei Betatigung der Exzenterwelle 46 durch 
das Stellrad 47 wird der Dosierkeil 5 je nach Winkel- 
stellung des Exzenters 45, der mit seiner ausseren 

is Umf angsf iache auf den Dosierkeil 5 druckt, verstellt. 
Aufgrund der Elastizitat des SchlauchstQckes 6 im 
Schlauchabschnitt 64 wird der Dosierkeil 5 anderer- 
seits standig gegen die aussere Umfangsflache des 
Exzenters 45 gedruckt. Diese Stellvorrichtung ist 

20 ebenfalls selbsthemmend ausgefuhrt, so dass das 
Stellrad 41 sich nicht von selbst verstellen kann. Die 
ubrigen Teile dieser Dosiervorrichtung 1 entspre- 
chen dem vorherigen Ausfuhrungsbeispiel. 
In dem Ausfuhrungsbeispiel gemass Fig. 9 druckt 

25 anstelle des Dosierkeils 5 ein abgewinkelter Hebel 90 
mit seinem kurzen Schenkel 91 auf das Schlauch- 
stuck 6. Dieser Hebel 90 ist an dem Gehause 3a an 
einem Anlenkpunkt 97 derartig einseitig mit seinem 
langen Schenkel 92 angelenkt, dass der lange 

30 Schenkel 92 im entspannten unverformten Zustand 
des Schlauchstuckes 6 eine zur Gehausewand 36 
geneigte Stellung einnimmt. Zwischen der Gehause- 
wand 36 und dem langen Schenkel 92 ist der Schie- 
ber 93 eingefugt, der sich mit seinem im Gehause 3 

35 befindlichen Teil an der Gehausewand 36 abstutzt 
und dabei auf den langen Schenkel 92 des Hebels 90 
druckt. Wird der Schieber 93 vom Anlenkpunkt 97 
des Hebels 90 wegbewegt, druckt er aufgrund der 
Neigung des Hebels 90 wie ein Keil zunehmend auf 

40 den langen Schenkel 92, so dass der nahezu im rech- 
ten Winkel abgewinkelte kurze Schenkel 91 des He- 
bels 90 zunehmend auf das Schlauchstuck 6 druckt. 
Die auf das Schlauchstuck 6 wirkende Stirnseite 98 
des kurzen Schenkels 91 des Hebels 90 ist entspre- 

45 chend dem Dosierkeil 5 quer zur Schlauchrichtung 
abgeschragt, so dass das Schlauchstuck 6 zuneh- 
mend von einer Seite geklemmt wird, wenn der He- 
bel 90 in die Schliessposition geschwenkt wird. Der 
Schieber 93 wird in einem Schlitz 37 in der oberen 

so Gehausewand 36 gef uhrt. Die Innenseite 39 der Ge- 
hausewand 36 ist gerippt, damit in Verbindung mh 
der verrippten Oberflache 95 des im Gehause 3 be- 
findlichen Teils 94 des Schiebers 93 eine Selbsthem- 
mung der Stellvorrichtung erzielt wird. 

55 Der obree Teil 96 des Schiebers 93 kann entspre- 
chend den Stellradern 41 , 47 der vorherigen Ausfuh- 
rungsbeispiele ebenfalls abnehmbar sein, um eine 
unerlaubte Betatigung der Dosiervorrichtung 1 durch 
Unbefugte zu verhindern. 
eo Das Gehause 3 wird als Spritzgusstei! in einem 
Stuck, z.B. aus Polypropylen, hergestellt. Alle darge- 
stellten Gehause sind so gestaltet, dass sie in Langs- 
richtung zwei z.B. um ein Filmscharnier 39 schwenk- 
bare Gehauseteile 3a, 3b auf weisen (Fig. 4, 8, 9). Die 
6s beiden Gehauseteile 3a, 3b lassen sich durch Zusam- 
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mendrucken mit Hilfe von Schnappverbindungen 
31a, 31b miteinander arretieren. Nach dem Zusam- 
mendrucken der beiden Gehauseteile 3a, 3b ist die 
Verbindung zerstdrungsfrei nicht mehr losbar. Die 
beiden Gehauseteile weisen ein parallel zur Flussig- 
keitsleitung 2 verlaufendes Griff stuck 38 auf , das ei- 
ne Einhandbedienung der Stellvorrichtung 4 in Kom- 
bination mit einem Stellrad 41 , 47 bzw. einem Schie- 
ber 93 ermoglicht. Die Stellrader 41 , 47 bzw. der 
Schieber 93 sind dabei in ihrer Aussenkontur so ge- 
f ormt, dass sie leicht mit dem Daumen betatigt wer- 
den konnen, wahrend die anderen Finger der Hand 
das Griff stuck 38 am Gehause 3 umfassen. 


PatentansprOche 

1. Dosiervorrichtung fur Flussigkeiten fur Infu- 
sions- oder Transfusionsgera'te mit einer durch ein 
Gehause (3) hindurchgehenden flexiblen Flusstg- 
keitsleitung (2), die im Inneren des Gehauses (3) ein 
Schlauchstuck (6) aus hochelastischem etastome- 
rem Material enthalt, und mit einem am Gehause 
(3) abgestutzten Druckelernent (5) zum Zusammen- 
drOcken des Schlauchstuckes (6 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Schlauchstuck (6) auf einem Teil 
seiner Lange eine Verdickung auf weist, dass das Ge- 
hause (3) an der Verdickung (65) des Schlauch- 
stuckes (6) gegen Langsverschiebung gesichert ist 
und dass das Druckelernent (5) ausserhalb des Berei- 
ches der Verdickung (65) an dem Schlauchstuck (6) 
angreift. 

2. Dosiervorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Gehause (3) einen zum 
Schlauchstuck (6) fuhrenden Einstichkanai (8) fur ei- 
ne Nadelkanule aufweist. 

3. Dosiervorrichtung nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Einstichkanai (8) unter ei- 
nem spitzen Winkel zur Langsachse des Schlauch- 
stuckes (6) verlauft. 

4. Dosiervorrichtung nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Einstichkanai (8) an einer 
Ringschulter (61 ) an einem Ende der Verdickung (65) 
mundet. 

5. Dosiervorrichtung nach einem der Anspruche 
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das Druckele- 
rnent (5) senkrecht zur Langsrichtung des Schlauch- 
stuckes (6) gefuhrt ist und dass die gegen das 
Schlauchstuck (6) druckende Stirnflache (51) des 
Druckelementes (5) zur Bewegungsrichtung des 
Druckelementes (5) schraggestellt ist. 

6. Dosiervorrichtung nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass 
das Druckelernent (5) uber eine manauell vers tell ba- 
re selbsthemmende Stellvorrichtung (4) bewegbar 
ist. 

7. Dosiervorrichtung nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Stellvorrichtung (4) aus ei- 
ner in dem Gehause (3) gelagerten Gewindespindel 
(40) besteht. 

8. Dosiervorrichtung nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Stellvorrichtung (4) aus ei- 
nem an dem Gehause (3) gelagerten Exzenter (45) 
besteht. 

9. Dosiervorrichtung nach Anspruch 6, dadurch 


gekennzeichnet, dass die Stellvorrichtung (4) aus ei- 
nem Hebel (90) besteht, der urn einen Anlenkpunkt 
(97) im Gehauseinneren schwenkbar ist und mit ei- 
nem freien Hebelende (91 ) als Druckelernent (5) auf 

5 das Schlauchstuck druckt, dass in einem Schlitz (37) 
einer Wand (36) des Gehauses (3) ein Schieber (93) 
gefuhrt ist und dass der Hebel (90) in bezug auf die 
den Schlitz (37) enthaltende Wand (36) derart 
schraggestellt ist, dass er bei einer Langsbewegung 

w des Schiebers (93) in dem Schlitz (37) zunehmend 
verschwenkt wird. 

1 0. Dosiervorrichtung nach einem der Anspruche 
6 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Stellvor- 
richtung ein abnehmbares Stellteil (41, 47, 93) auf- 

is weist. 


Claims 

20 1 . Liquid metering device for infusion or transfu- 
sion apparatuses comprising a flexible fluid line (2) 
extending through a housing (3) and containing in- 
side the housing (3) a hose member (6) of highly flexi- 
ble elastomeric material, and a pressing element (5) 

25 supported at housing (3) for compressing the hose 
member (6), characterized in that the hose member 
(6) contains on part of its length a thicker portion, 
that the housing (3) is protected against longitudinal 
displacement by the thicker portion (65) of the hose 

30 member (6) and that the pressing element (5) en- 
gages the hose member (6) outside the region of the 
thicker portion (65). 

2. Metering device according to claim 1 , charac- 
terized in that the housing (3) comprises a puncture 

35 channel leading to the hose member (6) for introduc- 
ing a needle canula. 

3. Metering device according to claim 2, charac- 
terized in that the puncture channel (8) extends at an 
acute angle relative to the longitudinal axis of the 

40 hose member (6). 

4. Metering device according to claim 3, charac- 
terized in that the puncture channel (8) ends at an an- 
nular shoulder (61 ) formed on one end of the thicker 
portion (65). 

45 5. Metering device according to one of claims 1 to 
4, characterized in that the pressing element (5) is 
directed perpendicular relative to the longitudinal 
direction of the hose member (6) and that the end 
face (51) of the pressing element (5) urging against 

so the hose member (6) is inclined relative to the moving 
direction of the pressing element (5). 

6. Metering device according to one of the pre- 
ceding claims, characterized in that the pressing el- 
ement (5) is movable via a manually adjustable self- 

55 locking setting means (47. 

.7. Metering device according to claim 6, charac- 
terized in that the setting means (4) consists of a 
threaded spindle (40) supported in housing (3). 

8. Metering device according to claim 6, charac- 
60 terized in that the setting means (4) consists of an ec- 
centric (45) supported at housing (3). 

9. Metering device according to claim 6, charac- 
terized in that the setting means (4) is a lever (90) 
adapted to swivel about a pivot point (97) inside the 

es housing and pressing with a free end (91 ) as a press- 
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ing element (5) on the hose member, that in a slot 
(37) of a wall (36) of housing (3) f a slide (93) is 
guided and that the lever (90) is so inclined relative 
to the wall (36) containing the slot (37) that, in case 
of a longitudinal movement of the slide (93), it is 
gradually swivelled in the slot (37). 

1 0. Metering device according to one of claims 6 
to 9, characterized in that the setting means contains 
a detachable setting element (41, 47, 93). 


Revendications 

1. Dispositif de dosage pour (iquides destines a 
des appareils d'infusion ou de transfusion, compor- 
tant une tubulure de liquide (2) flexible et traversant 
de part en part un Dottier (3) et qui comporte, a I'inte- 
rieur du bottier (3), un trongon de tuyau (6) en une 
matiere elastomere a haute elasticity, et comportant 
un Element de pression (5) s'appuyant sur !e carter 
(3) et servant a comprimer le troncon de tuyau (6), 
caracteYise en ce que le troncon de tuyau (6) pr6- 
sente sur une partie de sa longueur un 6paississe- 
ment, en ce que le boitier (3) est immobilise a I'encon- 
tre d'un deplacement longitudinal, sur I'epaississe- 
ment (65) du troncon de tuyau (6), et en ce que ('Ele- 
ment de pression (5) est en prise sur le troncon de 
tuyau (6) a I'exteneur de la zone de l'6paississement 
(65). 

2. Dispositif de dosage selon la revendication 1 , 
caracterisS en ce que le boitier (3) comporte un canal 
de piquage (8) conduisant au troncon de tuyau (6) et 
destine a une canule a aiguille. 

3. Dispositif de dosage selon la revendication 2, 
caracterise en ce que le canal de piquage (8} s'etend 
sous un angle aigu par rapport & I'axe longitudinal du 
troncon de tuyau (6). 

4. Dispositif de dosage selon la revendication 3, 
caracterisG en ce que le canal de piquage (8) debou- 


che sur un 6paulement annulaire (61 ) situ6 a une ex- 
tremity de rgpaississement (65). 

5. Dispositif de dosage selon I'une des revendica- 
tions 1 a 4, caracteYisS en ce que ('element de pres- 

5 sion (5) est guide perpendiculairement a la direction 
longitudinale du troncon de tuyau (6) et en ce que la 
face frontale (51) de ('element de pression (5) qui 
applique une pression contre le troncon de tuyau (6) 
est disposed inclines par rapport a la direction de 

jo deplacement de I'element de pression (5). 

6. Dispositif de dosage selon I'une des revendica- 
tions precedentes, caractense en ce que I'elementde 
pression (5) est depiacable a I'aide d'un dispositif de 
reglage (4) a autoblocage et reglable manueilement. 

is 7. Dispositif de dosage selon la revendication 6, 
caracterise en ce que le dispositif de reglage (4) est 
constitue d'une tige filetee (40) montee a rotation 
dans le boitier (3). 

8. Dispositif de dosage selon la revendication 6, 
20 caracterise en ce que le dispositif de reglage (4) est 

constitue d'un excentrique (45) monte a rotation sur 
le bortier (3). 

9. Dispositif de dosage selon la revendication 6, 
caracteris6 en ce que le dispositif de reglage (4) est 

25 constitu6 d'un levier (90) qui peut basculer autour 
d'un point d'articulation (97) se trouvant a I'interieur 
du bottier et qui applique une pression sur le troncon 
de tuyau a i'aide d'une extremite libre de levier (91) 
d'element de pression (5), en ce qu'un poussoir (93) 

30 est guide dans une fente (37) d'une paroi (36) du bot- 
tier (3) et en ce que le levier (90) est dispose incline 
par rapport a la paroi (36) contenant la fente (37) de 
mani&re qu'H bascule progressivement lors d'un de- 
placement longitudinal du poussoir (93) dans la fente 

35 (37). 

1 0. Dispositif de dosage selon I'une des revendi- 
cations 6 a 9, caracterisg en ce que le dispositif de 
reglage comporte une partie amovible de reglage 
(41, 47, 93). 

40 


45 


50 


ss 


60 


65 


0 116 325 





0 116 325 



9 


0 116 325 



3a 


38 

4- 


b 3b 


FIG. 6 



11 


0 116 325 



FIG. 8 



FIG. 9 


13 


